











SCHWELMER EISENWERK MULLER & CO. G.M.B.H.

Eine Werksbesichtigung in Bildern. Zusammengestellt aus Anlafl des 75jdhrigen Bestehens
im Jahre 1961
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1886-1961

Zum 75jihrigen Bestehen des Schwelmer Eisenwerkes Muller & Co. |ege ich seinen

Freunden und meinen Mitarbeitern ein Bildwerk vor, dos uns. die Werksanlagen zeigt,

wie sie heute sind. Die Bilder sprechen fiir sich. Von einer Niederschrift der Werks-

geschichte habe ich deshalb abgesehen.

leh binwvon Herzen dankbar, dafl es mir vergénnt gewesen ist, trotz aller Wirren und
Prifungen in dieser bewegten Zeit das mir von meinem Vater hinterlassene Werk von

Jahr zu Johr weiter auszubauen.

Es dréngt mich, on unserem lubilaumstage aller Mitarbeiter in Dankbarkeit zu
gedenken, die nicht mehr unter uns weilen und vielfach bis ins hohe Alter treu und
unermiidlich sich fir das Wohl des Werkes eingesetzt haben. lch danke denen, die
heute im wohlverdienten Ruhestand leben und allen, die mir bei der oft schweren

Aufgobe mit Eifer und PRichtbewuBitsein zur Seite stehen.
g

Den Freunden und Kunden des Werkes danke ich fir die Treue, die sie dem Schwelmer
Eisenwerk durch oll die vielen Jahre hindurch gehalten haben. Mein Bestreben wird

es sein, uns diese Freundschaft zu erhalten.

Solange die Gemeinschaft innerholb des Werkes gepflegt und die Verbundenheit mit
den Geschafisfreunden als eine der vornehmsten Aufgaben betrachtet wird, ist mir

um die Zukunft des Werkes nicht hange,

Ich werde nun bald die vierte Generation ins Werk einfithren kénnen, und ich bin

gewifl, es wird auch ihr Bestreben sein, gute Arbeit zu leisten.

Mein gréfiter Wunsch ist, dafl auch die folgenden Generationen im Geiste ihrer
Vater mit Freude an der Arbeit und mit Flei und Sparsamkeit das Werk erfolgreich

wetterflhren mogen. Dafl dieser Wunsch Wirklichkeit werde

das walte Gott.
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Buntfenster
im Treppenhaus des Verwaltungsgebéudes




75 JAHRE

Das Werk im Griindungsjahr 1886

Ein Blick auf die heutigen Werksanlagen im
Vergleich zu den Anfdngen im Grindungsjahr
1886 zeigt, wie das Werk in den 75 Jahren
gewachsen ist und wie es heute aussieht. Fast
kénnte man aus dem Lufibild die einzelnen
Bau-Epochen erkennen, in die das heutige
Werk sich aufgliedert. Seine Ausdehnung war
eine Folge des vielseitigen Fabrikations-Pro-
gramms. Trotzdem konnte dank des zur
Verfiigung stehenden Geléndes eine aufge-
lockerte Bauweise durchgefiihrt werden, die
durch Griinfléichen unterbrochen wird und
damit den gesamten Werksanlagen ein

freundliches Aussehen gibt.

Die im Anhang beigefiigten Bldtter geben
einen Uberblick Ober die in den 75 Jahren
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Werksluftbild 1961

« Aufnahme Airo-Lux Fronkfurt/ M.
Frei Hess. W. Min. Nr. 246760




Versandfertige innen-ema

illierte Behdlter

fir die Getrénke-Industs ie auf dem Werkshof




Verladen von isolierten Stahltanks

fir unterirdische Lagerung von Mineralélen




Ein Kranwagen bei der Arbeif

Ein Zug

mit Lagerbehaltern verlaf3t das Werk




Weit spannen sich Krananlagen

iber die Lagerpldtze
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Ausschnitt aus der Abt

tigung ist, o










Vorrichterei
.,ﬁr FaBmantel, Boden und Reifen

Pressen der Béden

Vorrichten der Roll- und Kopfreifen
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Halbrund-Kepfreifen
(Widerstandsschweifiung)

Schweifien der
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Verbleien eines Fafimantels

in der Verbleierei und Verzinnerei
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Maschinelle Lichtbogen-Schweifiung Schleifen der Kopfndhte |
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Verladen der Fasser

mit Elekiromagnet




Bottichbau
Der Battichbau mit einer Hallenltinge van 145 m ist die Vorbereitungsstatte fi unsere Abteilungen, die Grofibehélter weitervera
fir die Mineralsl Industrie, die Behalter tir Bravereien, W

- Ebenso werden hier die Appc

Hier werden die Tanks

einkellereien und Sifim
sowie fir Molkereien gefer

ite und Behdlter for die Abteilung Chemie v
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Runden von Mante

Beschneiden und Vorbere
SchweiBkante des Bodens

fir einen chemischen Beht

Automatische Langnaht-SchweiBung

eines Mantelschusses fir GroBbehélter

Ischiissen




Beschneiden und Vorbereitung der
Schweiflkante des Bodens

Schleifen der Néihte
fur einen chemischen Behdlter als Vorbereitung zum Emaillieren

Anschweifien von Stutzen
5 GroBbehalier an den Deckel eines Rihrwerkes

durch Hand-Lichtbogen-SchweiBung



Schweiflen einerB




Jeiben der

ohtwurze! 0 et

sigen Roh

Mel’b

Schweifien einer Behdlter-Rundnaht von Hand

Automatische Rundnahtschweiflung

Réntgen-Untersuchung der Schweifindhte




Emaillierwerk




Strahlen mit Stahlkies
als Oberflachen-Vorbereitung fiir das Emaillieren

Auftragen des Email-Schlickers auf einen
Impeller-Rihrer fiir eine chemische Apparatur
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Einbrennen des Innenemaills eines Lagertanks

fir die Gefranke-Industrie im groBen Kammerofen









Tcmkﬂ:nng.;—;n- und Zapfsdulenbau
Ausschnitt qus der .I'V'.On*ugi:-.»'\bf.-':—.—lur-.:; tur Krafistoff-Zapfsdulen

st tahrend im

0 lahren steht das Werk im Dienste ¢ er Mineraloelwirtschoft und

und Zapfsaulenbay
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(Kelbenzdhler und Rechenwerk)




Priifstand von OelmefBpumpen

fur Zweitaktgemisch-Zapfsdulen
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Priffstand fir Kolbenzdhler

und Drehkolbenpumpen der Zapfséulen




Eichamtliche Prifung

und Abnahme der Zapfsdulen

Schleifen spritzlackierter Zapfsédulen-Verkleidungen

in der Anstreicherei
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Auftragen von Email-Schlicker
auf Zapfsaulen-Verkleidungen im Emaillierwerk

fiir Buntemaillierung













Montage einer Schlauchtrommel-Batterie

for Oel-, Fett-, Wasser- und Luft-Abgabe




Tankwagenbau

Herstellung freitragender zylindrischer und kofferférmiger Behalter bis 25000 | Inhalt fiir Tankwagenaufbauten
Einen beachtlichen Aufschwung hat die im Jahre 1926 aufgenommene Fertigung von Tankwagen genommen, In enger Zusammenarbeit
mit den Bedarfstragern und steter betriebsnoher Entwicklung baut das Schwelme; Eisenwerk heute Tankwagen fiir die Mineroloel-
Industrie, fir staubférmige und kérnige Giiter sowie Hydranten- und Flugfeld-Tankwagen nach dem neuvesten Stand der Technik.










VerschweiBung der Sattelung

Montagehalle

am Motorwagen Endmontage




Unteransicht eines freitragenden Aluminium-Behalters

Bearbeitung
eines 25000 | fassenden Tankwagen-Behélters

: Anbringung
des Drehkranzes an einem freitragenden Behélter




Verladen eines Aufsetzignt.

mit Ansicht der Zapf- und Fill-Armay,

Tankwagen auf dem Priifstand

und eichamtliche Abnahme der MeBapparalur

Bau von Heizoel-Aufsetztanks




nes isolierfen [ankwagenbehdlters

Einbau der Mef3- und Schaltarmaturen




Abteilung Oelbrenner
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‘. Abteilung Getrénkeautomaten
|

Zur schnellen und reibungslosen Versorgung

der Belegschaft in Betrieben, Verwaltungsge-

bauden ader auf &ffentlichen Plétzen, wo kein
Bedienungspersonul zur Verfligung steht, baut

das Werk 3 verschiedene Typen von Gefrénke-
II Automaten:

Kaltbars zur Ausgabe von Fruchtsaften efc.
Heifibars zur Ausgabe von Heiflgetranken

|Kaffee, Suppe, Kokao efc.)

Milchautomaten fiir die Ausgabe van Milch

in verlorenen Packungen.

Ein Bild aus der Yormontage

zeigt die Montage und Verdrohtung
der Schaltrelais,

dos zweite die Endmontage

und die formschéne und zweckmé Bige

Gestaltung der Automaten.,
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Abteilung Kanisterbau

Teilansicht der Abteilung Kanisterbau

Eine Entwicklung des Werks, die sich weltweit auswirkte, ist der 20-I-Einheitskanister. Seit 25 lahren

fertigt das Werk diesen Kanister, der in seiner ?.'wcckmc'iﬁ:gkelr noch nicht {iberboten wurde.
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die gezogenen Halften beschniften

Kanister sicken als Vorbereitung

fir die Schweifinaht




Fertigung der Tragegriffe fiir Kanio ;

e
Schweiflen der Ksnisrer-RunUm;,. ﬁ
und Anschweiflen der Grifi il 4 i E
| ©

Aufschweiflen der Auslauftiillen

1spannen und Heften

r beiden Kanisterhalften







Aufspritzen der AuBenlackieryps

am Ende des Tronsporrbund
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Autbringen der Innenlackierung

Q&. und Durchlauf-Einbrennofen







Mechanische Werksté&tten

Die mechanischan Werkstétten sind inrichtung der Werkstétten gewdhrleistet @

die Zulieferbetriebe fir alle Werksabteilungen, Die E ualitét und Prazision.







Bearbeitung eines QOelbrennergehdauses
auf dem Horizontalbohrwerk
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Drehen von Lagerdeckeln

fir die Drehkolbenpumpe auf der Revolverbank

Bearbeitung ven Armaturenteilen auf der Revolverbank
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Priifung auf Porenfreiheit und Hohnen der hartverchromten Lauffléiche der SchleuderguBzylinder fir Kolbenzéhler

Rechts im Bild ein MelBgerd! fir die Prifung des Zylinders
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Lehrwerkstatt
Auf die Ausbildung des Facharbeiter-Nachwuchses wird besonde

rer Wert gelegt, Die Lehrwerkstatt m
Zeugnis ab. Fachkundige Ausbilder vermittel

it iber 100 Arbeitsplatzen legt hierfar ein beredtes
n nicht nur handwerkliches Kénnen, sondern sie erziehe

n die lugend auch im Gajste echter Kamerodschaft.










lachschleifen eines mitlaufenden Kérners

o tverstandlichkeit erdar s Lakelin~ = -
Mit rehiger Selbstverstandlichkeit werden die Lekrlir ge mit allen Arbeiten vertraut gemacht,

Autogenes und elekirisches Schweifien gehéren selbstversténdlich zum Berufshild
Nach kurziristiger aligemeiner Lehrarbeit wird der Lehy ling auch fiir die produktive Fertigung in der
Lehrwerkstatt eingesetzt, um ihn an die Wirklichkeit und die Gemeinschaftsarbeit heranzubringen.

Immer wieder erléutert der Leiter der Lehrwerkstatt
die einzelnen Arbeitsphasen, insbesondere dann,

wenn auflergewdhnliche Arbeiten anfallen, die

besondere Aufmerksamkeit verlangen.




Das Labor und die Entwicklungsabteilung
dienen dem Fortschritt des Werkes

Das Gewissen des Werkes ist die Kontrolle

Sanitéisraum
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! Erwerb der Grundstiicke in den Jahren

von 1886 bis 1896 1
von 1897 bis 1906 =0
von 19207 bis 1916
von 1917 bis 1926
von 1927 bis 1936 W
von 1937 bis 1946

1960 N Abgetreten zum Ausbau der Bundesstrafe 7
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hren Entwicklung des Werkes in den Jahren

von 1886 bis 1896 1M
von 1897 bis 1906 N
von 1907 bis 1916

von 1917 bis 1926 [0
von 1927 bis 193¢ W

von 1937 bis 1956 AN Abgetreten zum Ausbau

von 1957 his 1961 8 der Bundesstrafie 7
' Zum Ausbou der Bundessirafie







Die Werksanlagen im Modell

Eine Freizeit-Arbeit der Lehrlingswerkstat
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